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Produktgruppe

High Performance

Type

441, 442 DIN/ANSI, 441, 442 Full nozzle DIN/ANSI,
455, 456, 457, 458

dlignd

Modulate Action 433

S&R 440, 424

Critical Service 546
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1 Zweck

Dieser LESER Global Standard (LGS) ist eine Demontagedokumentation fur
verschiedene Montagefalle bei LESER Sicherheitsventilen der Baureihe High
Performance. Es werden Arbeitsschritte und Werkzeuge aufgefiihrt.

2 Geltungsbereich

Dieses Dokument ist bei der Demontage eines High Performance Sicherheitsventils
in Vertretungen und Tochterunternehmen der LESER GmbH & Co. KG anzuwenden.

3 Haftungsausschluss

LESER betreibt einen grof3en Aufwand um eine aktuelle und richtige Dokumentation
zur Verfuigung zu stellen. Dennoch gibt die LESER GmbH & Co. KG keine Garantie
daflr, dass die vorliegenden Handlungsempfehlungen ausnahmslos richtig und
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fehlerfrei sind. Das Dokument ist ausschlief3lich fur die genannte Type anzuwenden.
Die LESER GmbH & Co. KG lehnt die Ubernahme jeglicher Haftung sowie
Verantwortung fur Fehlerfreiheit und Vollstandigkeit der Inhalte ab.

Die LESER GmbH & Co. KG behalt sich das Recht vor Informationen, die in diesem

Dokument Uber die Produkte der LESER GmbH & Co. KG enthalten und fir die

LESER Tochtergesellschaften bestimmt sind, jederzeit und ohne vorherige
Ankindigung abzuandern.

Die LESER GmbH & Co. KG steht dem Anwender dieses Dokuments zur
Bereitstellung weiterer Informationen zur Verfugung.

4 Qualifiziertes Montagepersonal

Die Demontage von LESER Sicherheitsventilen darf ausschlief3lich durch geschultes
bzw. qualifiziertes Montagepersonal vorgenommen werden. Die Qualifikationen sind
durch entsprechende Schulungsmaflinahmen zu erlangen.
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5 Gesamtdarstellung
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Abbildung 5 - 1: Schnittdarstellung High Performance 441.
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Q Kappe H2
O Gegenmutter
@ Druckschraube
@ Federteller oben
/ @ Spindel
/ © Federhaube
/ @ Feder
@ Halbring
@ Federteller unten
/ @ Stiftschraube
‘ @ Sechskantmutter
@ Dichtring
© Fuhrungsscheibe mit Buchse
¥ A € Hubbegrenzung
@ Sechskantschraube
1l @ Kugel
. l @ Kugel
! © Teller
£ & © Sitzbuchse
- — © Eckgehause
Abbildung 5 - 2: Schnittdarstellung High Performance 458.
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6 Demontage der High Performance Serie
6.1 Demontage der O-Ring-Dampfer
6.1.1 O-Ring Dampfer H4 (J66)
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Anliftung mit

Gabelschliissel 16sen.

MaulschliUssel

Abbildung 6.1.1-2

Kappe - Feder —

Stitzhilse — ersten O-
Ring — Gegenring -

zweiten O-Ring

nacheinander von der
Anluftung nehmen.

alqnd
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Einzelteile des O-Ring Dampfers
Sprengring und Stahlstift von der
Spindel entfernen, O-Ring-
Dampferspindel von der
Ventilspindel abziehen.
Abbildung 6.1.1-4
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6.1.2 O-Ring-Dampfer H2 (J65)
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Kappe lésen.

Gabelschliussel

Kappe abnehmen.

Druckfeder vom Gegenring entfernen.

dlignd

Abbildung 6.1.2-3

Gegenring von dem O-Ring bzw.

Stutzhilse nehmen.
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
O-Ring von der Spindel ziehen.
Abbildung 6.1.2-4
Stutzhilse von der
Druckschraube entfernen.
Abbildung 6.1.2-5
Einzelteile des O-Ring Dampfers
H2
Abbildung 6.1.2-6
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6.2 Demontage der Test-Gag / Blockierschraube
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 6.1.2-1

Blockierschraube in die
Kappe bzw. Anliftung
[6sen und
herausdrehen.

Maulschlissel

6.3 Demontage Naherungsinitiator

Abbildung

Abbildung 6.3-1

Beschreibung

Hilfsmittel /
Werkzeug

Kontermutter 16sen.
2. Mutter l6sen.

N&herungsinitiator ganz
herausschrauben.

Maulschlissel

alqnd
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6.4 Demontage von Kappe / Anliftung
6.4.1 Demontage Kappe H2
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 6.4.1-2

Kappe mit

Schraubenschliisse l6sen

und abschrauben.

Maulschlissel

Achtung: Dichtring darf
nur einmal verwendet
werden. Bei notwendiger
Demontage der Kappe

muss Dichtring

ausgetauscht werden.
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6.4.2 Demontage Anliftung H3
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Feststellschraube an der

Anluftung losen.

Maulschlissel

Kleine Knarre

algnd

Sicherungsscheiben vom Zange
Stift driicken.
Abbildung 6.4.2-2
Stift herausziehen,
Luftehebel aus der Kappe
herausziehen.
l "
Abbildung 6.4.2-3
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 6.4.2-5

Kleine Plastikkugel
entfernen und Schraube
herausdrehen.

Ringschliussel

Sprengring und Stift von
der Kupplung entfernen,
Kupplung von der Spindel
Ziehen.
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6.4.3 Demontage Anliftung H4
Apbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 6.4.3-1

dung 6.4.3-2

JEN

AnlUftung l6sen und
abschrauben.

Maulschlissel

Sprengring und Stift
entfernen.

Kupplung von der Spindel

ziehen.

algnd
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6.5 Demontage von Druckfeder und Druckschraube
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Kontermutter von Druckschraube l6sen.

Maulschlissel

T

\

\C A\ ‘

sichern.

spuren ist.

Spindel mit Splinttreiber gegen Verdrehen

Gabelschlissel gegen den Uhrzeigersinn
ansetzen, bis die Feder nicht mehr zu

Maulschlissel

Splinttreiber

algnd

Druckschraube aus der Federhaube
schrauben.
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Gegenmutter abschrauben.
Kunststoffbuchse
herausnehmen.
Abbildung 6.5-5
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6.6 Demontage Federhaube
6.6.1 Demontage Federhaube ab DN 80
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Muttern 16sen und MaulschlUssel
von den
Stiftschrauben Knarre
schrauben.
Abbildung 6.6.1-1
Federhaube je nach
Groéle und Gewicht
per Hand / Kran
vorsichtig vom
Eckgehause
herunterheben.
Abbildung 6.6.1-2
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6.6.2 Demontage Federhaube bis DN 65
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Muttern I6sen und von | Maulschlissel
den Stiftschrauben Knarre
schrauben.
Federhaube vorsichtig
vom Eckgehause
herunterheben.
Abbildung 6.6.2-2
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6.7 Entfernen der Baugruppen
6.7.1 Demontage Baugruppe Feder / Teller / Faltenbalg / Kiihlzone
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Falls Drucklager vorhanden, Lager
aus dem oberen Federteller
entfernen.
Federteller von der Spindel ziehen.
Feder(n) von der Spindel heben.
Abbildung 6.7.1-2
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Abbildung Beschreibung | Hilfsmittel /
Werkzeug
Spindel mit
unterem
Federteller,
Fuhrungs-
scheibe, ggf.
Faltenbalg und
Teller aus dem
Eckgehéuse
herausheben.
Kuhlzone /
Haubenver-
langerung vom
Eckgehause
nehmen,
Dichtungen
entfernen.
6.7.2 Demontage Spindel/Teller-Baugruppe (mit Elastomer-Faltenbalg)
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Oberen Federteller, Feder nacheinander
von der Spindel abheben.
Abbildung 6.7.2-1
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Abbildung

Beschreibung

Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 6.7.2-

Abbildung 6.7.2-5

Sprengring entfernen,
Halbringe von der Spindel
nehmen.

Schlauchklemme mit Zange
vom Federteller l6sen.

Zange

Fuhrungsscheibe mit
Elastomerfaltenbalg von der
Spindel ziehen.

algnd

Schlauchklemme mit Zange
l6sen.

Zange

disclosure cat.: I proofread: LH published date: 09/13/17 | effect. date: | 09/17
author: Nieh released by: KUW replaces: 0 status: Publishe
resp. depatrt.: IE date of release: 09/06/17 revision No.: 3

doc. type: LGS change rep. No.: NA retention period: | 10y.




The-Safety-Valve.com

algnd

Global LESER Global Standard LGS 4106
Standard Demontageanleitung Serien 441, 441 Full nozzle, 458, 429,
433, Typen 440, 424, 546 Page 22/29
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Elastomerfaltenbalg von der
Fuhrungsscheibe ziehen.
Verbindung Spindel —Teller
demontieren.
Schwerspannhtilse aus der Spindel
treiben.
Spindel und Teller trennen.
Abbildung 6.7.2-9
disclosure cat.: I proofread: LH published date: 09/13/17 | effect. date: | 09/17
author: Nieh released by: KUW replaces: 0 status: Publishe
resp. depatrt.: IE date of release: 09/06/17 revision No.: 3
doc. type: LGS change rep. No.: NA retention period: | 10y.




The-Safety-Valve.com

algnd

Global LESER Qlobal Standard LGS 4106
Standard Demontageanleitung Serien 441, 441 Full nozzle, 458, 429,
433, Typen 440, 424, 546 Page 23/29
6.7.3 Demontage Spindel/Teller-Baugruppe (mit Edelstahlfaltenbalg)
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug
Unteren Federteller herunternehmen.
Abbildung 6.7.3-1
—d Halbringe von der Spindel nehmen.
Sprengring von Halbringen entfernen.
Abbildung 6.7.3-2
]
Fuhrungsscheibe abziehen.
Abbildung 6.7.3-3
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Dichtring vom Faltenbalg

entfernen.

Falls vorhanden,

Hubbegrenzung entfernen.

N\
N4

Schwerspannhilse

heraustreiben.

Edelstahlfaltenbalg und

Teller voneinander

trennen.

Abbildung 6.7.3-6
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6.7.4 Demontage Spindel/Teller-Baugruppe (ohne Faltenbalg)
Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 6.7.4-1

Oberen Federteller, Feder und

unteren Federteller nacheinander von

der Spindel nehmen.

Sprengring entfernen.

Halbringe nehmen.

Abbildung 6.7.4-3

Fuhrungsscheibe von der von der
Spindel schieben.

algnd
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Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Abbildung 6.7.4-6

Abbildung 6.7.4-4

Hubbegrenzung abnehmen (falls
vorhanden).

Schwerspannhilse heraustreiben,
Teller und Spindel trennen.

Kugel aus Tellerkorper
herausnehmen.

dl|qnd
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6.7.5 Demontage Teller-Baugruppe (mit Sprengring)

Abbildung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

Das Ende vom Schraubenzie
Sprengring/ her
Sicherungsring aus
der Nut mit
Schraubenzieher raus
ziehen.
Hubglocke mit Hakenschliss
Hakenschllissel im el
Uhrzeigersinn drehen,
damit der Sprengring/

Sicherungsring raus
kommt und die
Tellerbaugruppe
demontiert ist.

dlignd

MAchtung!!! Die
Wiederverwendung
eines bereits
montierten
Sprengrings ist nicht
zulassig.
Abbildung 6.7.5-3
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6.8 Herausdrehen der Stiftschrauben aus dem Eckgehause
Abblldung Beschreibung Hilfsmittel /
Werkzeug

=
Z
=
z
Z
Z
Z
z
=

Abbildung 6.8-1

Stiftschrauben mit
Schlagschrauber
herausdrehen.

Tipp:
Fuhrungsscheibe auf
die Offnung des
Eckgehauses legen,
damit keine
Stiftschraube auf den
Sitz fallen kann.

Schlagschrau
ber

algnd
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6.9 Demontieren der Sitzbuchse (Type 441 Full Nozzle, 442 Full Nozzle, 457, 458)

Abbildung

Abbildung 6.9-1

Abbildung 6.9-2

g 4

Beschreibung

Hilfsmittel /
Werkzeug

Sitzbuchse mit
Hakenschlissel l6sen
(Schutzplattchen
zwischen Sitzbuchse
und Haken-Schlissel
legen).

Hakenschliissel

schrauben.

Sitzbuchse aus Gehause

dlignd
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